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Canalisation sous radier fonte DN450

fourniture EGC en attente si mesure

conservatoire a appliquer Fe+8.16
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Limite d'emprise projetée
de la future bretelle de sortie
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Réseau DN450 fonte ou PRV mesure

conservatoire utilisation eau traitée pour
recirculation Spidflow

Piece a sceller Inox 316L DN450

a ne pas fournir ni poser
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fourniture OTV en attente si mesure
conservatoire a appliquer Fe+8.97
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BATIMENT TRAITEMENT DES BOUES

BATIMENT TRAITEMENT MATIERES EXTERNES

Fourniture /
L. X @ int mini PO Longueur N ) Type au Fe arrivée Type a . Pose HORS L, X
Rep Désignation DN L. Matiere Fe départ (mNGF) ) o, Fluide Données importante ou commentaires
(mm) (mCE) [théorique (m) départ (mNGF) l'arrivée TRANCHEES
(EGC)
51 en DNT00 7,56alalFet1,68
1 |Arrivée eaux brutes depuis poste de relevage station existante 700/600 700/600 10 ste:n DNeoo/ PRV passage sous voie 5 8,06 3 EAU BRUTE EGC DN 600 sous radier
ferrée
2 |Trop plein et by-pass eau brute vers sortie eau traitée 800 800 6 ~35 PRV 8,00 1D 7,70 1A EAU BRUTE EGC
4,403lalFet1,68 L . . o , .
. s L . o . . . EAU BRUTE / Sortie batiment en DN 900 Fe +6,90 puis descente rapide au Fe +4,57 et pente de™~1% vers puits d'entrée avec mise en place
3 |[Sortie eau traitée vers cheminée de mise en charge emissaire site ancienne station 900 900 8 ~40 PRV 6,90 1B passage sous voie 5 EGC , o ,
, EAU TRAITEE d'une ventouse dans le puits d'entrée
ferrée
4 |[Sortie flottateurs vers relevage intermédiaire 1000 1000 5 ~17 Fonte ou PRV 9,25 1B 9,00 1A EAU PRETRAITEE EGC
5 |Retour de la bache eau sale vers amont dessableurs 350 350 10 ~18 Fonte ou PRV 8,8 coté BIO 2B 8,95 coté PRE 4 EAUSALE EGC
6 |Air comprimé depuis zone biologie 65 65,1 -0,2 ~38 PEHD PE100 SDR17 8,8 coté BIO 2B 8,75 coté PRE 4 AIR COMPRIME EGC Lyre par le haut pour éviter canalisations de gaz
7 |Airvicié depuis zone biologie 2/2 355 350,0 102 ~18 PVC 2B 4 AIR VICIE EGC RESEAU D'AIR VICIE EN DEPRESSION -200Pa
. . . BOUES ET EAUX o R
8 [Liaison trop-plein et vidange zone DIG vers poste toutes eaux boues 200 187,6 2 ~52 PVC-CR8 8,75 1B 7,88 2A SALES EGC Voir détails des Fe sur le plan + Pente a respecter
PEHD bande jaune 5,65 coté pot de s R L . )
9 [Sortie biogaz digesteurs vers torchére 300 279,2 0,5 ~192 PElOOSDR17J 8,90 coté torchere 4 purgz 2A BIOGAZ EGC Voir détails des Fe sur le plan + Pente a respecter impérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
. i . PEHD bande jaune R L . .
10 |[Pots de purge digesteurs vers réseaux de biogaz 300 279,2 0,5 ~8 PE100SDRLT 7,95 4 7,89 6 BIOGAZ EGC Pente arespecterimpérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
PEHD bande jaune 8,23 coté R L . .
11 |[Chaufferie vers réseaux de biogaz 100 97,4 0,5 ~40 ! 7,64 6 . 4 BIOGAZ EGC Pente arespecterimpérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
PE100SDR17 chaufferie
X SPECIAL
R PEHD bande jaune R R . )
12a |Local pots de purge vers gazometre 250 267,2 0,5 ~16 PE100SDR17 8,57 2B 8,73 COTE BIOGAZ EGC Pente arespecter impérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
GAZOMETRE
12b |Gazometre vers soupape hydraulique 200 215,1 0,5 ~16 INOX 316L 8,75 6 8,82 3 BIOGAZ EGC Pente a respecter impérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
SPECIAL
13 |Gazométre vers local pots de purge 250 267,2 0,5 ~16 INOX 316L 8,73 COTE 8,53 2B BIOGAZ EGC Pente arespecter impérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
GAZOMETRE
14 |Local pots de purge vers sécheurs 200 2151 0,5 ~15 INOX 316L 8,61 2B 8,75 4 BIOGAZ Pente arespecter impérativement (pas de trongon horizontal ni de contre-pente)
Acier +revétement GIT 80cm GIT 80cm
Biogaz traité vers poste d'injection 2" 50,3 153 ~90 . L. enfouissement 4(0TV) enfouissement 2B (0TV) BIOMETHANE
bitumineux extérieur L. L
mini mini
X ; GIT 80cm GIT 80cm
. R . Acier +revétement . A
Retour biogaz non conforme vers gazométre 2 50,3 153 ~90 . L. enfouissement 2B (OTV) | enfouissement 4(0TV) BIOMETHANE
bitumineux extérieur L. .
mini mini
17 [Réseaux arrosage 40 44 102 | ~A confirmer |PEHD bande blanche Hors gel 2B Hors gel variable EAU PLUVIALE EGC Linéaire et nombre de bouche a confirmer par entreprise de VRD suivant aménagement paysager PC
18 |Réseau eau potable nourrice principale 125 114,6 163 ~63 PEHD bande bleue Hors gel 6 Hors gel 6 EAU POTABLE EGC PRESSION DISPONIBLE RESEAU PRINCIPAL A CONFIRMER
19 [Réseau eau potable nord 100 90 163 ~135 PEHD bande bleue Hors gel 6 Hors gel 4 EAU POTABLE EGC PRESSION DISPONIBLE RESEAU PRINCIPAL A CONFIRMER
20a |Réseau eau potable sud 100 90 163 ~215 PEHD bande bleue Hors gel 5 Hors gel variable EAU POTABLE EGC PRESSION DISPONIBLE RESEAU PRINCIPAL A CONFIRMER
20b |Entrée eau potable BE1 80 83 163 ~23 PEHD bande bleue Hors gel 6 Hors gel 3 EAU POTABLE EGC PRESSION DISPONIBLE RESEAU PRINCIPAL A CONFIRMER
20c |Entrée eau potable PRE depuis BE1 40 46 102 ~65 PEHD bande bleue Hors gel 3 Hors gel 3 EAU POTABLE EGC
21a |Entrée eau de service PRE depuis BE1 65 71 102 ~65 PEHD bande blanche Hors gel 3 Hors gel 3 EAU DE SERVICE EGC
21b |Entrée eau de service DIG depuis BOU 25 30 102 ~16 PEHD bande blanche Hors gel 3 Hors gel 3 EAU DE SERVICE EGC
Acier +revétement
Tuyauterie boucle de fioul aller 2 1"1/4 37,2 102 ~30 L L. Hors gel 4(0TV) Hors gel 3(0TV) FIOUL
bitumineux extérieur
i § Acier + revétement
Tuyauterie boucle de fioul retour 1"1/4 37,2 102 ~30 X . L. Hors gel 3(0TV) Hors gel 4(0TV) FIOUL
bitumineux extérieur
Acier + calorifuge +
24a |Boucle d'eau chaude digestion aller 150 159,3 102 ~12 revétement Hors gel 3 Hors gel 3 EAU CHAUDE EGC Température de |'eau env 52°C ép calorifugeage = 58mm
bitumineux extérieur
Acier + calorifuge +
24r |Boucle d'eau chaude digestion retour 150 159,3 102 ~12 revétement Hors gel 3 Hors gel 3 EAU CHAUDE EGC Température de |'eau env 52°C ép calorifugeage = 58mm
bitumineux extérieur
Acier + calorifuge +
25a (Boucle d'eau froide aller vers local électrique 20 21,1 102 ~12 revétement Hors gel 3 Hors gel 3 EAU GLACEE EGC Température de |'eau env 6°C ép calorifugeage = 23mm
bitumineux extérieur
Acier + calorifuge +
25r |Boucle d'eau froide retour depuis local électrique 20 21,1 102 ~12 revétement Hors gel 3 Hors gel 3 EAU GLACEE EGC Température de |'eau >6°C ép calorifugeage = 23mm
bitumineux extérieur
. . . EAU - . . . . . . .
26 |Nourrice eau industrielle 200 188,2 102 ~20 PEHD bande blanche Hors gel 2B Hors gel 4 INDUSTRIELLE EGC Prévoir une isolation thermique antigel si couverture de terre insuffisante
. . ) Acier +revétement .
27 |Liaison eau piscine en sol (source froid des PAC) 250 260,0 102 ~137 i . L. 8,51 2A 8,51 3 EAU TRAITEE EGC Dont 20ml sous radier
bitumineux extérieur
) . o , ) EAU TRAITEE . o
28 |Eau pilote depuis zone biologie 50 59,3 102 ~38 PEHD bande blanche 8,68 coté BIO 2B 8,60 coté PRE 4 PILOTE EGC Lyre par le haut pour éviter canalisations de gaz
150 (ext PEHD double bande GIT 80cm GIT 80cm
Biométhane odorisé vers injection 160) 145,5 41 ~50 jaune PE100 SDR11 enfouissement 2B (OTV) | enfouissement 6(0TV) BIOMETHANE Pente de 15% a respecter pour monter le talus
"GAZ 8" mini mini
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FOURNITURE ET POSE G.C

TYPES

RESEAU 1 RESEAU 2
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FOURNITURE ET POSE G.C

BATIMENT PRETRAITEMENT

PRINCIPE DE RACCORDEMENT ENTRE OUVRAGES:

LES CANALISATIONS DEVRONT ETRES EQUIPEES

D'AU MOINS 2 JOINTS TYPE "MAXI GGS" OU SIMILAIRE
AVEC RESPECT DES PRECONISTIONS FOURNISSEURS
POUR LA DISTANCE (d) ENTRE JOINTS SUIVANT ANGLE ET
DIAMETRE DES CANALISATIONS

Eau brut DN700

Eau brut DN600
sous radier

BATIMENT TRAITEMENT BIOLOGIQUE
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Eau traitée DN900 1

Départ eau traitte DN900
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Eau brute DN900
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LIMITE DE FOURNITURE

AVEC BRIDES EN ATTENTE
MARCHE AERIS/ LOT RESEAUX,
PASSAGE SOUS SNCF ET
VIDANGE DES RESEAUX

BATIMENT D'EXPLOITATION

Eau traitée DN800 /i

pour passage sous SNCF Aﬁ’/

(HORS FOURNITURE AERIS) 11 / 1 f Eou brute DN700
i f b //'//// pour passage sous SNCF
nl il #1117 (HORS FOURNITURE AERIS)
i f it

Divergent
DN700/DN600

Eau brute DN600
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Proposition d'implantation

compteur général usine
Poteau incendie n°G 549

existant non conforme
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DN800/DN700
Eau traitée DN700
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SYNDICAT MIXTE FERME DE LA STATION D'EPURATION DE CAGNES-SUR-MER
TRAVAUX RELATIFS A LA REALISATION EN C.R.E.M DE LA NOUVELLE STATION
DE TRAITEMENT DES EAUX USEES DU SYMISCA

SYMISCA

MAITRE D'OUVRAGE

BRL: »:rme

N
5 I R H Ingénieur Conseil
| ) PRED )

Ingénierie soco“c
ASSISTANT MAITRE D'OUVRAGE COORDONNATEUR CONTROLEUR
SPS TECHNIQUE

7\ cerds

-

- EPSG : 2154
- RGF93 / Lambert-93

SYSTEME DE COORDONNEE GEOGRAPHIQUE :

- Conique Conforme Lambert
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Jean-Philippe Cabane
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SOLETANCHE BACHY

LEGENDE

Poteau incendie
Regard arrosage
Bouche de lavage
Vanne sous bouche a clef

4+<7 Limite de fourniture

Echelle:

ARCHITECTES GENIE CVIL 1 VRD
C | 02/05/2018 | MISE A JOUR SUIVANT RETOURS GC/LOT RESEAUX HORS USINES YPA YPA
B | 25/04/2018 | MISE A JOUR SUIVANT RETOURS GC / LOT RESEAUX HORS USINES YPA YPA
A | 28/10/2016 | PREMIERE DIFFUSION ODE YPA
REV.|  DATE COMMENTAIRES ETABLIPAR | VERIFIE PAR
Dessinateur: Statut
ODE PLANS GENERAUX N
Approbateur: RESEAUX HUMIDES PROCESS | ez
VHO NOUVELLE USINE oE

17250 || N OTV-ENN-PG-B-0200
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