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Pieces PJ-57

s Demande d'Autorisation Environnementale Comparaison aux MTD
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1 COMPARAISON AUX MEILLEURES TECHNIQUES DISPONIBLES
APPLICABLES AU PROJET

La comparaison des MTD décrites dans ce BREF avec ce qui est mis en place ou prévu sur le site fait
I'objet du fichier excel intitulé SYMISCA_Cagnes_PJ-57_MTD_Rev6_200525 et inséré ci-apres.
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BREF Industries de traitement de déchets — DECISION D'EXECUTION (UE) 2018/1147 DE LA COMMISSION du 10 aoiit 2018 établi les
pour le traitement des déchets, au titre de la directive 2010/75/UE du Parlement européen et du Conseil du 24 novembre 2010 relative aux é

sur les
industrielles

isponibles (MTD)

etré ion intégrées de la pollution)

Domaine

Projet

[C: conforme 2 larrété
N : non conforme 3 farrété

S, moarmcauons ou

NA':non applicable aux instalations

[f) _S'assurer de la compatibilité des déchets avant de les mélanger.

l9) Tri des déchets solides entrants.

1 recueille les BSD pour garantir Ia tracabilité et consigne toutes les évacuations dans son "registre suivi déchets” disponible sur
site.

Description i i i c NC NA
1. Engagement de la direction, y compris a son plus haut niveau (2 STEP de Cagnes-sur-Mer a 612 congue, construlte et est exploitée avec pour ambition de Sinscrire dans une démarche
L. Défintion par la direction générale d'une politique environnementale Intagrant e principe damélioration continue des performances| ‘"'e"‘a"“"a'e dévaluation environnementale BREEAM, avec fobjectif d'une certification mention *very good sur 'ensemble du x
de linstallation, imétre de linstallation. Cette méthode d'évaluation de la performance environnementale engage le Maitre dOuvrage dans|
[Au sein de Ia STEP de Cagnes sur Mer une organisation est mise en place selon les directives nationales liées aux processus
1L Planification et élaboration des procédures nécessaires, fixation d'objectis et de cibles, planification financidre et investissement. lqualté. Les objectifs et cibles 2 atteindre sont révisés annuellement et sont suivis tout au long de année avec des revues|
Gindcoteurs.
V. Mise en ceuvre de procédures portant attention aux points suivants o= Drocest: TOTES” ET THOGES OpEratoNes SOnt GeCTTs € geres” Gans e system: TOn oS Tveaw
v National/Régional/Local.
[2) Organisation et responsabilité:
b) Recrutement, formation, sensibilisation et compétences Les régles de responsabilit, organisation et de communication sont définies dans le processus Diriger.
() Communication R X ) x
) participation du personnel Les rigles du recrutement / formation / compétences / participation du personnel sont définies dans Le procesus Ressources -
) Documentation i
) Contrdle efficace des procédés L2 procesms Rises G n contru cu systhme ds mansgement de femvironement tel Qv I réakcton de tests
l9) Programme de maintenance situations d'urgence - la gestion de crises - le sy veille Ta conformité
) Préparation et réaction aux situations d'urgence R . ”
Q Le processus Exploitation fixe notamment les régles de maintenance et contrdle des procédés.
) Respect de fa légistation sur
V. Controle des performances et actions correctives :
2) Surveillance et mesure expiotaton d a STEP ot fbje daudits aualté ntemes - - udts de mafrise opéatonnele (déches abortoe, pltage
oy Mesures comectives et préventives lconformité des rejets, maintenance, sécurité des installations, gestion des produits s, test de situations d'urgenc X
2 geston des ron conormité et acons Coractcs o danit par uhe procdure of enregitnée dans une base dadie
0) Tenue de registre <martshe
d) Audit de sur le respect des modalités prévues dans le SME
[ revue du SME est réalisée conformément au systéme de management S001-14001-50001. Elle est réalisée annuellement par]
V1. Revue du SME et de sa pertinence, de son adéquation et de son efficacité par la direction. a direction nationale qualité et validée en comité de direction national. Les données dlentrée portent notamment sur les x
résultats de performance des sites et des services.
VIL_Suivi de la mise au point des technologies les plus propres. Une veille est réalisée_au niveau du groupe afin de connaitre les technologies les plus propres
[VITL. Prise en compte de limpact sur lenvironnement de la mise & larrét définitif d'une unité ds le stade de sa conception et pendan] M
toute Ia durée de son exploitation;
IX. Réalisation réguliére dune analyse comparative des peformances, par secteur (Une trentaine dndicateurs de sulvi 1ocaux, régionaux etjou nationau permettent de mesurer les performances sur lensemble X
des processus et de comparer les résultats sur Fensemble des secteurs.
INous respectons nos obligations réglementaires en organisant la gestion, le tri et I'évacuation des déchets : identification des|
ldéchets présents sur les sites, tri des déchets dangereux et non dangereux par famille, étiquetage des déchets stockésd sur
X. Gestion des flux de déchets (cf. MTD 2) La portée (par exemple, e niveau de détail) et la|Ste: stockage des déchets liquides dangereux dans des bacs de rétention conformes, organisation d'aires e stockage pour| x
natire du SME (normalisé ou non normalisé)|Eviter le mélange des différents types de déchets, analyse de certains déchets pour obtention d'un Certficat dAcceptation
™ . P [ dépendent en général de la nature, de Fampleur et de |Préalable, suivi de Iévolution des déchets (bordereau de suivi de déchets, registre de suivi), réduction des déchets 3 la source.
mmgemm rommemanty U systeme o compleié de Tinstalation, ainsi que de évntai[[isine Sera Squpde de mombreux comptears de dEbi. ydraulaues et gaz. Les iermations Tsies o ces emiments
‘ le ses effets possibles sur en supervision et seront stochées dans une Data Base. Un tableau de bord "flux" sera réalisé et regroupera tous|
XI. Tnventaire des flux d'efiuents aqueu et gazeux (cf. MTD 3) [sont aussi déterminés par le type et la quantité de|ces flux. Un suivi au quotidien sera réalisé par lexploitant. Une compilation de ces données permettra d'étabiir des bilans del x
[déchets traités). lux quotidiens, mensuels ou annuels.
XIL._Plan de gestion des résidus [Voir MTD 2 ¢)
ot Stockage 'Un TGUIGe SUSCEpUble G Greer Une pollution 0es SauX OU Ges S0Ts G5t 35300iE Une Capacte Je retention o
le volume est au moins égal 3 la plus grande des deux valeurs suivantes :
- 100 % de la capacité du plus grand réservoir ;
- 50 9% de fa capacité totale des réservoirs associés.
Pour les stockages de récipients moblles de capacité unitaire inférieure ou égale & 250 litres, la capacité de rétention est aul
moins égale & :
- 50 9% de Ia capacité totale des fits dans le cas de liquides inflammables ;
- 20 9% de Ia capacité totale des fits dans les autres cas ;
|- dans tous les cas, 800 litres au minimum ou égale 3 Ia capacité totale lorsque celle~i est inférieure & 800 lires.
La capacité de rétention est étanche aux produts quielle pourrait contenir. Elle résiste 3 Ia pression statique du prodult
|éventuellement répandu et 4 'action physico-chimique des produits pouvant étre recueilis. I en est de méme pour son|
dispostif d'obturation qui est maintenu ferm
XILL. Plan de gestion des accidents - Létanchéité du (ou des) réservoir(s) associé(s) est congue pour pouvoir étre controlée & tout moment, sauf impossibilté x
technique justifiée par lexploitant.
| Les produts récupéés en cas dacadent ne peovent e refeds que dans des condions conformes aux prescrptons
[applicables & linstallation en m: rejets ou
- Les réservoirs ou ré e produie ine méme rétention.
- Le stockage des liquides inflammables, toxiques, corrosifs ou dangereux pour environnement, st autorisé sous le nivea
@ ldu sol environnant que dans des réservoirs en fosse magonnée ou assimilés.
§ Les aires de chargement et de déchargement routier et ferroviaire sont étanches et reliées  des rétentions dimensionnées
] selon les mémes régles.
o - Le stockage et Ia manipulation de produts dangereux ou polluants, solides ou liuides (ou liqéfiés dont la température
o [d'ébulition a pression atmosphérique est supérieure & 0°C) sont effectués sur des aires étanches et aménagées pour la
§ récupération des fuites éventuelles.
H Les stockages des déchets susceptibles de contenir des prodits polluants sont réalisés sur des aires étanches et aménagées|
\a chcuinération d de s
% [Bispostions prises pour Imiter Tes odeurs provenant du tratement des effuents + installtion de tours de désodorisation]
e XIV. Plan de gestion des odeurs (cf. MTD 12) saions en dépression par rapport 3 fatmosphire..Les odeurs sont mesrés par des capteurs et suis en superviion, x
H L'exploitant est informé en cas de dérive et formé pour répondre 3 d' olfactives
E XV. Plan de gestion du bruit et des vibrations (cf. MTD 17) Uexploitant vérifiera périodiquement que les niveaux d'émergence dlume, mais surtout nocturne, ne dépassent pas les seuils| X
@ maxi admissibles
g En préalable a la convention dacceptation entre Un producteur et Iexploitant du site dacceull 1l sera réalisd Une caractérisation
H de base du déchet afin de vérifier qu'il remplit bien les critéres requis pour sa valorisation et quils sont bien compatibles avec|
H la) Etablir et appliquer des procédures de é etd: les procédés prévus pour sa valorisation. Un bilan historisé des analyses sur les paramétres de base sera demandé au| x
9 producteur. Lexploitant réalisera des analyses contradictoires sur ces méme paramétres de base afin de consolider les critéres|
H vis & vis des procéssus prévus pour sa valorisation.
& Une fois le échet caractérisé et sa carctérisation consolidée, lexploftant rédigera Une convention diacceptation avec g
A MTD 2. Améloratin | des nceslb) Etabiir et appliquer des procédures d'acceptation des déchets. producteur. Sur ce document il sera rappelé les caratéristiques du déchets, ainsi que les engagements du producteur sur la x
4 encmnementaes. gioks de I (“"“‘a""" - lqualité, a quantité et les conditions d'admission sur site (horaires, consignes de circulation ou particuliéres)
de toutes les techniques) [©) Etablir et mettre en ceuvre n systéme de suivi et dinventaire des déchets;
[d) Etabiir et mettre en ceuvre un systéme de gestion de la qualité des extrants. [Sous . directon du SYMISCA, lexplotant de la STEP de Cagnes sur Mer organise a gestion, le r et [évacuation des déchets.
[e) Veiler 3 la séparation des déchets. x

ITD 3. Réduction des émissions dans 'eau et dans
Fair  inventaire des effluents aqueux et gazeux

[1nventaire des flux d'effluents aqueux et gazeu, fournissant toutes les informations suivantes :
i, Informations sur les caractéristiques des déchets  traiter et sur les procédés de traitement, y compris :
[2) Schémas simplifiés de déroulement des procédés,
b) Descriptions des techniques intégrées aux procédés et du traitement des effluents aqueux/gazeux & la source, avec indication de|
leurs

Informations sur les caractéristiques des flux d'effluents aqueux, notamment:

[2) Valeurs moyennes de débit, de pH, de température et de conductivit, et variabilité de ces parametres,

b) Valeurs moyennes de concentration et de charge des substances pertinentes et variabilité de ces paramétres (par exemple,
DCO/COT, composés azotés, phosphore, métaux, substances/micropolluants prioritaires),

) Données reltives 3 la biodégradabilté [par exemple, DBO, rapport DBO/DCO, essai de Zahn et Wellens, potentiel dinhibition|,
biologique.

rtée (par exemple, e niveau de détail) et Ia
namre de inventare sont généralement fonction sl
la nature, de lampleur et de la complexité
instloton, aisi que oo revetal do o0 e"els
possibles lesquels sont aussi

|Ces éiéments sont fouris dans le présent dossier de demande d'autorisation (piéces P)-46 et PJ-4).

[es matieres traitées seront les boues et graisses des STEP du Syndicat ou de proches focalités du syndicat_ainsi que des|

produits issus de F'assainissement en provenance d'autres sites.

s vaeurs pertnentes seront suivies notamment éetce
) daccentation des

4 la MTD)

rmettent le suivi des données des flx entrants et sortants

Les données dautosurveillnce  réglemen

aetermmes par le type et la quantité de déchets|
tés).

iii.  Informations sur les caractéristiques des flux d'effluents gazeux, notamment:

3 Tonté préfectoraldexploation

L2 qualité des effluents a traiter par Iunité de désodorisation est présenté en piéce P-4 §2.4.2.




Domaine

Projet

[ conforme a larrété
NG : non conforme & Faréce

, moarcauons ou

eres non applicable aux instalations

Description Performances environnementales et économiques Applicabilité g NC NA
[2) Valeurs moyennes de débit et de température et variabilté de ces paramétres L qualité des effiuents a traiter par unité de désodorisation est présenté en pidce PJ-4 52.4.2.
b) Valeurs moyennes de concentration et de charge des substances pertinentes et variabilité de ces parametres f. P1-49 études de dangers
©) Inflammabilté, imites inférieure et supérieure d'explosivité, réactivité f. PI-49- études de dangers §6.1
ld) Présence dautres substances susceptibles d'avoir une incidence sur e systéme de traitement des effluents gazeux ou sur la sécurité Non applicable
de Iunité (par exemple, oxygéne, azote, vapeur d'eau, poussiére)
(5 conception du_projet priviegie e regroupement des catégories de G&chels et leur stockage en conérence avec ]
fonctionnement du site (une grande partie des déchets est collectée et stockée dans des bennes dans le local stockage bennes|
[a) Lieu de stockage optimisé. prétraitement. Les autres déchets de type boues sont stockés dans des bennes ou iternes dans le local boue & proximité|
mmédiate des instalatons. Toutes les bennes 3 déchets sont 3 Tintéreur dun bitment. technique. Les égouttures sont
[Applicable  dune maniére générale  aux et renvoyées en téte d . les eff sont colectés et traités dans Iunité de désodorisation.
11 agit notamment des techniques suivantes: nouvelies x
[ lleu de stockage aussi éloigné qu'i est possible des bl feau, etc.,
| le lew de stockage est choisi de facon  éviter le plus possible les opérations inuties de manutention des déchets au sein de funité
(par exemple, lorsque les mémes déchets font l'objet de deux opérations de manutention ou plus, ou lorsque les distances de transport|
sur e site sont inutilement longues).
[es volumes de citernes et des bennes ont et3 calculées afin de garantir Une autonomie suffisante dans tous Les cas de figure
; 3 Les bennes sont remplacées en permaneNce dés qu'elles sont pleines et unebenne tampon est disponible afin d'éviter tout
X § o) Capacité de stockage appropriée. robléme technique. Les rotations de bennes sont gérées quotidiennement par lexploitant, les déchets sont non dangereu, i
MTD 3. Rédudton du risque _environnemental 'y 2 pas de contre indication & leur durée de stockage
lassocié au stockage des déchets (application def . , . var: a
foutes es techmiques) Des mesures sont prises afin d'éviter l'accumulation des déchets, notamment: x
| Ia capacité maximale de stockage de déchets est clairement précisée et est respectée, compte tenu des caractéristiques des déchets
(eu égard au risque dincendie, notamment) et de la capacité de traitement,
| 1a quantité de déchets stockée est réguliérement controlée et comparée & la capacité de stockage maximale autorisée,
| le temps de séjour maximal des déchets est dlairement précise. plicable d'une maniére générale
[©) Déroulement du stockage en toute sécurité.
|Comprend notamment les techniques suivantes: Les déchets sont manutentionnés par des équipements de process automatique puis envoyés vers des bennes de stockage,
| les équipements servant au chargement, au déchargement et au stockage des déchets sont dlairement décrits et marqués, |Ces bennes de stockage sont manutentionnées soit par un pont roulant puis chargées sur camion amplirol, soit directement x
|— les déchets que I'on sait sensibles & la chaleur, 3 la lumiére, & Iair, & I'eau, etc. sont protégés contre de telles conditions ambiantes, [chargé par le bras de ampliroll.
| les conteneurs et fits sont adaptés & fusage prévu et stockés de manizre siire.
[d) Zone séparée pour le stockage et la manutention des déchets dangereux emballés. <
) Zone séparée p " orv i 5 8 1 'y aura pas de déchets dangereux. x
[Sily a lieu, une zone est réservée au stockage et 4 la manutention des déchets dangereux embaliés.
Les procédures comprennent les éléments suivants : ['admission et la gestion des déchets sont écrites dans une procédure jointe au manuel dautosurveilance de la STEP.
- les opérations de manutention et de transfert des déchets sont exécutées par un personnel compétent, |Ces opérations sont réalisées par le personnel de I'exploitant, formé pour ce genre de taches.
- les opérations de manutention et de transfert des déchets sont diment décrites, validées avant exécution et vérifides aprés|
MTD 5. Réduction du risque environnemental [exécution, . X

[associé & la manutention et au transfert des déchets

des mesures sont prises pour éviter, détecter et atténuer les déversements accidentels,

- des précautions en rapport avec le fonctionnement et la conception de Iunité sont prises lors de l'assemblage ou du mélange des|
|déchets (par exemple, aspiration des déchets pulvérulents)

Toutes les bennes sont stockées et chargees sur camion & lintérieur du  batiment technique. En cas de déversement|
laccidentel, les déchets solides resteraient sur les sols béton et les déchets liquides ou eaux de lavage sont collectés et|
Fervores én et do station sans Geveraement au il naturdl




Domaine

Projet

[ conforme a larrété

NG : non conforme & Farécé

, moarcauons ou

eres non applicable aux instalations

1- MTD GENERIQUES.

Description Performances environnementales et économiques Applicabilité g NC NA
[surveillance des principaux paramétres de procédé (par exemple, le débit des effiuents aqueux, leur pH, leur température, feur| Les cffluents admis et les rejets de fa STEP font fobjet dne autosurvellance réglementaire imposée par farrété préfectoral
MTD 6. Emissions dans 'eau [conductivité, leur DBO) & certains points clés (par exemple, & lentrée ou 4 la sortie de 'unité de prétraitement, & lentrée de Iunité de| - e ombred: mitres pr t suvis e enveglstré i . d yseurs et controleurs (oM x
traitement final, au point ol les émissions sortent de linstallation) e nombrewx parametres process sont sulvis et enregistrés en continu par des analyseurs et contrbleurs (pH,
f ture DBO,DCO MES..).
MTD 7. Rejets dans Feau Fréquences de surveilance (. annexe 1) 3 Les fréquences dautosurveillance seront conformes & fannexe 1 du MTD et rappelées dans e tableau en bas de fichier] X
exe (paramétres applicables colorés)
X - . 7 Les fréquences d'autosurveilance seront conformes & lannexe 2 du MTD et rappelées dans le tableau en bas de fichier
MTD 8. Emissions canalisées dans It Fréquences de surveillance (cf: annexe 2) (aramates appikcables corés) x
[surveillance au moins une fois par an des émissions atmosphériques diffuses de composés organiques, qui résultent de la régénération
] des solvants usés, de la décontamination des équipements contenant des POP au moyen de solvants et du traitement physicochimique
z des solvants en vue d'en exploiter Ia valeur calorifique, au moins une fois par an au moyen d'une des techniques suivantes :
3 MTD 9. Emissions atmosphériques diffuses - Le projet ne comprend pas de procédé de régénération de solvant. x
2 - mesures,
&
H - facteurs d'émission,
2 |- _bilan massique.
& [Compte tenu des mesures de prévention retenues’ Tocaux fermés), Tl st pas attendu de nuisance offactive en|
3 lien avec le projet (cf. étude dimpact) (Ceest pour cette raison que la case NA a été cochée). Cependant, linstallation est]
. [équipée de capteurs fixes (H2S, CH4, CO) qui permettent 3 lexploitant de recevair, interpréter et agir en fonction des valeurs
Application : : ‘ " transmises par ces capteurs. £n outre, des mesures olfactométriques seront ré: s capteurs gaz qui mesurent le H2S|
L'applicabilité est limitée aux cas oli une nuisance P ot d 'a pteurs gaz q
MTD10.  Moyens de surveilance des odeurs bable ou a &t consttée dans des° 125 mercotans i e fammariac, (Ces capteurs e rélisnt des mesures en coniny, sont istoriés et ont fobe x
rones sensibics, [d'une vérification réalementaire par un oraanisme aarée),
- des normes EN (concentration dodeurs: EN 13725 ; exposition aux odeurs : EN 16841-1 ou -2 [Toutefois, un capteur d'odeur est positionné sur le site pour emsure d'éventuelies nuisances olfactives
- des normes IS0, normes nationales, normes internationales si pas de norme EN.
L'applicabilté est limitée aux cas ol une est probable ou a été dans des
D L e, cromvellonce de Ta_ consommation|Sunvellance a mins ne 5 par an. fenerie c ractfs ou de producon de résdus , seront. enegiées et tokées en supervison dans une Dat base, Dt
ernuele deau, dénergie e de matitres premires, La surveilance inclt des mesures irectes,des caculs ou des relevés, par exemple au moyen dapparels de mesure appropriés ou sur - bilans seront édités quotidiennement et serviront a établir des bilans mensuels et annuels. La surveillance sera réalisée par | x
i que la pi base de factures. La surveillance s'effectue au niveau le plus approprié (par exemple, au niveau du procéde, de funité ou de finstalation) peronne Gerpoaion  ous I ivean Gdiion ( qulden, mersel < annue ) Lusin s équip dn por bl
usées et tient compte de tout changement important intervenu dans I "
[ensemble des ouvrages de stockage des boues et ant o sorant de Gigestion est raccordé & Tune des Unités del
Plan de gestion des odeurs : ésodonaaton prvoes st 1o se. Lo rejets e fot oprs ratomen vors Fatmosphre par e bios 41 ‘une cheminée favorisant
leur dispersion. Le digesteur est un ouvrage clos et hermétique. Le risque de nuisance offactive est maitrisé.
En cas de plainte, un protocole sera mis en place par lexploitant, Ce protocole est e suivant : les plaintes sont remontées sur|
et o applcabi st imitde aux cas of une ruisance[ " P iéphonique inciqué sl e nternet e [ station o par mal ) )
MTD 12, Réduction des odeurs - protocole précisant les actions et le calendier, olfative st probable ou  Sté constatée. dane des|CEUte Inormation s remontée au chef d'usine qui va contrdler et faie les corrections si nécessaire. Le Gtoyen est nformé en x
oones sencibiee, retour (appel téléphonique ou mail) du traitement de Ia plainte
[Tous les mos, un reporting est fait au maitre d'ouvrage et analysé en revue d'exploitation avec le maitre d'ouvrage.
- protocole de surveillance des odeurs (MTD10),
|- protocole des mesures & prencre pour gére des problemes signalés (plaintes),
- programme de prévention et de réduction des odeurs des sources et mise en ceuvre de mesures).
[Application d'une ou plusieurs techniques de réduction des oders :
[2) Réduire le plus possible les temps de séjour N Les boues amont digestion seront stockées au maximum 24 heures avant admission en digestion. Les boues digérées seront|
[Récuire e plus possible le temps de séjour des déchets qui dégagent (potentiellement) des odeurs dans les systémes de stockage ou de|Uniquement applicable aux systémes ouverts. [également stockées au maximum 24 hecres avant envol vers le sécheur ou vers un ste externe.
ranutention (5. ex. conduites, cuves, conteneurs), en particuler en condiions danaétobiose. Le cas échéan, des ispositions
lapproprides sont prises pour prendre en charge les déchets
b) Traitement chimique, on applcable s cela risque de nure & la qualid|-St@laton est &auipée dune injection de chorure ferique dans les boues afin d iminer au maximu les Composés soufés
Utiisation de prodits chimigues pour détruire les composés odorants ou pour limiter leur formation (par exemple, pour oxyder oul i I présent dans le biogaz, ce traitement est suivie d'une purification sur des filtres équipés de CAG pour finition de I'H2S et| X
By souhaitée de lextrant.
MTD 13 Techniques réduction des odeurs  |précipiter le sulfure |élimination des COV avant purification par procédé pour production de Biométhane
lc) Optimisation du traitement arobie.
En cas de traitement aérobie de déchets iquides aqueux, peut consister 3:
| utiiser de foxygéne pur, e aénd By
utiliser de foxygene pur, |Applicable d'une maniére générale. Le traitement est anaérobie. x
| éiminer écume dans les cuves,
|— prévoir une maintenance fréquente du systéme daération.
En cas de traitement aérobie de déchets autres que des déchets liquides aqueux, voir la MTD 36.
bi de techr fin de réduire les & ériques diffuses de poussizres, de composés organiques et dodeurs :
[a) Réduire au minimum le nombre de sources potentielles d'émissions diffuses L'ensemble des sources d'émissions sont soit confinées dans des biches couvertes et désodorisées soit dans un sas del
1 s'agit notamment des techniques suivantes: réception lui-méme désodorisé.
| conception appropride des tuyauteries (p. ex. réduction de la longueur des condutes, du nombre de brides et de vannes, utiisation de| ) o § N N
accords et de conduites soudées), [Applicable dune manire générale. Les t assemblées par Ia limite des montage sur site et de lopérabilité du systéme. x
| recours préférentiel au transfert par gravité plutot qu'a des pompes, By shiculé By -
P par gravite plutde g pome Les vitesses dans les tuyauteries seront adaptées au fluide véhiculé (gaz ou boues) afin de préserver lintégrité des condutes|
| timitation de la hauteur de chute des maties,
dans le temps
| limitation de la vitesse de circulation,
| utilisation de pare-vents.
[b) Choix et utiisation d'équipements & haute intégrité
11 s'agit notamment des techniques suivantes: ensemble des vannes posionnées sur les circuits boves de funité de digestion sont 3 heute intégrité en extéreur; la quasi
| vannes & double gariture cPétanchéité ou équipements deffcacité équivalente, totalité de Nnstallation est en inétrieur batiment avec mise en dépression du batiment.
- joins detanchété  hute intégrt (gritures en spele, s toriques) pour s applcations crtues, [ appicabilté peut ére limitée dans e cas des Unts|, . 4 ncrrt o houes par pompage au sein de funité de digeston sera essentillement réalisé. par pompes 3 lobes aved|
& = détanchéité lexistantes, en raison de contraintes d'exploitation. v
g équipés de mécaniques au lieu de garnitures d'étanchéité, lgarnitures mécaniques
3 |— pompes/compresseurs/agitateurs magnétiques,
2 |— robinets de service, pinces perforantes, tétes de percage, etc. appropriés, par exemple pour le dégazage des DEEE contenant des FCV|
K lou des HCV.
2 [©) Prévention de fa corrosion
S 11 s'agit notamment des techniques suivantes: sppicable dune maniére générae Les tuyauteries aériennes de transfert (Blogaz + eaux usées + boues) sont en Acier Inoxydable 316L, les tuyauteries enterrées
Z | choix approprié des matériaux de construction, g lgaz basse pression sont en PEHD.
z | revétement intérieur ou extérieur des équipements et application d'inhibiteurs de corrosion sur les tuyaux.
| [utiisation de batiments fermés ou déquipements|Les ouvrages de réception et de stockage e boues et de gralsses sont tous Studs dans Ges localx fermes dont Tair est capte|
“ m 14, Réduction des  émissions| 5 [capotés peut étre limitée par des considérations de|et envoyé en désodorisation avant rejet
- tmosphériaues diffuses d) Confinement, collecte et traitement des émissions diffuses enirte, teles que e roque - desploson o
xvaéne. [Ces locaux sont mis en Iéaére dépression de maniére & limiter e fuites d'air lors de leur ouverture. X
11 Sagit notamment des techniques suivants Cette technique peut aussl e difficle & mettre en) . . ot de houes au sien du site se font essentiellement en canalisations fermdes.
place en raison du volume des déchets.
— stockage, traitement et manutention des déchets susceptibles de générer des émissions diffuses dans des batiments fermés ou
dans des & tS capotés (bandes mple),
— maintien & une pression adéquate des équipements capotés ou des bitiments fermés,
— collecte et acheminement des émissions vers un systéme de réduction des émissions approprié (voir la section 6.1) au moyen
dun systéme dextraction dair ou de systémes d'aspiration proches des
sources démissions.
[e) Humidification
Humidification des sources potentielles d‘émissions diffuses de poussiéres (par exemple, stockage des déchets, zones de [Applicable d'une maniére générale. Les déchets admis ne sont pas générateurs de poussiéres (boues / graisses humides ou péteuses). x
circulation et procédés de manutention & ciel ouvert) au moyen d'eau ou d'un broulard.
(Dans tout e batiment de traitement, 1es points dinterventions ont étés favorisés 3 hauteur Ghomme, Soft entre 0,3 et 1,7 m|
") Maintenance |Quand ce n'est pas possible, des moyens d'accés tels que des passerelles ou des moyens de manutention mobile sont mis en|
place.
11 Sagit notamment des techniques suivantes: [Applicable d'une manidre générale. Les équipements feront fobjet d'un programme annuel de maintenance sous logiciel GAMA (GMAO) x
— garontr foccs aux équipemens susceptibes de uf,
— contrdler ré équipements de protection tels que rideaux  lamelles et portes & dé rapide.
) Nettoyage des zones de iraitement et de stockage des déchets [Applcable cfune maniére générale. Les zones de traitement et de stockage de déchets seront réguliérement entretenues. Les boues et graisses seront X
Consiste notamment & nettoyer réguliérement et dans leur ntégralité Ia zone de traitement des déchets (halls, zones de p g 3 exclusivement stockées en biches. Des points dieau en qualité et quantité suffisantes sont diposées a travers [usine
circulation, zones de stockage, etc.), les bandes les conteneurs.
h) Programme de détection et réparation des fuites (LDAR)
Lorsque des émissions de composés organiques sont prévisibles, un programme LDAR est établi et mis en ceuvre, selon une approchelasoicatie cfune maniére générale. s COV sont émis au niveau du sécheur. I 'y a pas de dégagment diffus possible (sécheur en dépression, réseau del X

fondée sur les risques, tenant compte en particulier de la conception de 'unité ainsi que de la quantité et de la nature des composés

L
ventiation en dépression, batiment en dépresion)
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et de bilans hydriques),

|— optimisation de la consommation d'eau de lavage (par exemple, recours au nettoyage 4 sec plutdt qua larrosage, utilisation def
ispositifs de commande du déclenchement sur tous les équiements de lavage),

[ réduction de la consommation deau pour la création de vide (par exemple, recours & des pompes & anneau liquide utisant des|
liguides & haut point d'ébullition).

L'eau potable n'est utilisée e quand l'eau industrielle ne peut étre utilisées pour des raisons samnms Les principaux|
Teau industrielle. Des compteurs permettent de suivre les consommations d'e:

Description Performances environnementales et économiques Applicabilité g NC NA
Recours au torchage que pour des raisons de scurité ou pour les situations opérationnelies non routiniéres et application des deux|Applicable d'une maniére générale aux ~unites| -2 ©Chere, prévue en secours sur [fnstallation, est dmensionnée pour pouvoir briler [a totalfté du biogaz produit en pointe en)
lcas diindisponibilité de la filiére de valorisation. Linstallation comprend également un gazométre pour tamponner les débits del
techniques suivantes : nouvelles. biogaz produits et valorisés et limiter le recours au torchage.
MTD 15.  Recours 4 la torchére [2) Bonne conception de I'unité : prévoir un systéme de récupération des gaz d'une capacité suffisante et d'utiiser des soupapes defll est possible d'équiper les unités existantes d'un| ‘ah"g‘:r’;”l‘;‘n"ﬂ:t‘:;‘;e:e";‘:faf:e4:;};‘;;’:"““’" moyenne permettra de tamponner les pics de production et de lisser] x
stireté 3 haute intégrits. [systéme de récupération des gaz. P
Des soupapes de sécurité tarées sont prévues au niveau du digesteur et du gazométre.
b) Gestion de 'unité : garantir Iéquilibrage du systéme de gaz et d'utiiser des dispositifs avancés de contrdle des procédés [Appiicable d'une maniére générale. La torchére fait Fobjet dun programme de suivi et de maintenance. Ses paramétres de fonctionnement sont sulvis parl
Lorsque la mise 3 Ia torchére est inévitable, les deux techniques suivantes doivent étre appliquées : [Aoplcable: dune mariére générale. aux nouveles
2 B"’;”: e s pispositfs e mise 3 torche : optimisation de a hauteur, de la pression, du type diassistance (par vapeur, | ang es uniés existantes, [Conception des disposiifs de mise & la torche ; la torchére basse pression & flamme cachée utllisée permettra d'obtenir une|
MTD 16. Réduction émissions atmosphériques | 92)- du type des nez de torche ltempérature de 900°C pendant au minimum 0,3 s, elle sera & allumage automatique et  surveillance de flamme
s 2 torchires lplcabit pe e mitée en ason, por exemple x
ldu temps disponible pour les opérations  del
b) Surveillance et enregistrement des données dans le cadre de la gestion de torchéres [Applicable dune manire générale. Le fonctionnement de la torchére est suivi par télésunvilance avec enregistrement en continu des parametres de
Plan de gestion du bruit et des vibrations -
1. protocole décrivant les mesures & prendre et e calendrier,
Lexploitant vérifiera périodiuement que les niveaux démergence diures, mas surtout nocturnes, ne dépassent pas les seuls|
' maxi admissibles. Les mesures de brits noctumes seront confiées a un organisme spécialisé sur la base des points
1. protocole de survellance du brult et des vibrations, caractéristiques définis lors de Iétude accoustique. Lexploitant sera équipé dun sonométre afin de pouvoir vérifier
Sducti L'appiicabité est lmitée aux cas ol un probléme defponctueliement les niveaux sonores.
MTD 17. Réduction bruits et vibrations . i N bruit ou de vibrations est probable ou a été cons Lorsauil aura connaissance dune plainte pour bruit & vibration, 'exploitant la consignera sur le livre de bord de l'usine. Toute| x
T protocole des mesures & prendre pour remédier aux problémes (plaintes), plainte avérée entrainera 'ouverture d'une fiche de non-conformité transmise au responsable QSE du territoire pour prise en|
lcompte et suivi des actions correctives.
Le suivi de la maintenace permettra de maintenir le niveau sonore et vibratoire des équipements. Lors de leur renouvellement,
rogramme de réduction du bruit et des vibrations : détermination des sources, mesure/évaluation de lexposition au bruit etf rexploitant veillera tout particuliérement & ce que les nouveaux équipements aient, 3 minima, les méme performances. Lel
vmranons, mesures de prévention)réduction. personnel est sensibiisé et préférera un matériel plus performant vis  vis du bruit et des vibrations. La validation du chox fina
e fera en concertation et accord du b é du territoie.
Limplantation du batiment entre laLtorute et le chemin de fer est pertinente quand au mveau de brut de Tunité. Les
[Application d'une des techniques suivantes oans e casdes uniés eitantes e Géacement s [éupemenst buyants sont capotés u insalzs dans es coau nsonorisés. Les ouverures de venaton sont raitées avec
|équipements et des entrées/sorties du batiment peut|des arilles antibruit ou caisson dinsonorisat
[a) Implantation appropriée des équipements et des batiments étre limité par le manque d'espace ou par des cols|
1l est possible de rédure les niveaux de bruit en augmentant a distance entre Iémetteur et le récepteur, en utlisant des batiments excessifs
|comme écrans antibruit et en déplacant les entrées ou sorties du bétiment.
) Mesures opérationnelles
2 1 s'agit notamment des techniques suivantes:
: Le personnel d'exploitation effectuera des rondes quotidiennes sur tous les ateliers afin de vérifier le bon fonctionnement des|
2 Le | dexploitation effectuera des rondes quotid tous les ateliers afin de vérifer fe bon foncti t d
H i, inspection et maintenance des équipements; |équipements et le bon déroulement des procédés. Un bruit anormal sera pris en compe, consigné sur la fiche équipement et
& traité dans les meilleurs délais par les agents de maintenance
g fermeture des portes et des fenétres des zones confinées, s poss ) o . Uensemble du personnel d'exploitation est particuliérement ser s femeyce s ports des loca pour s bt
B nées [Applicable dune manire générale. s uselbour e pas partrber 12qubre arolaue de o ventiaton désodor x
o fil.  utilsation des équipements par du personnel expériments; ii. Le personnel d'exploitation est formé & lutisation de ces équipements pamcunmment spécifiques & son activité
5 iv.  renoncement aux activités bruyantes pendant la nuit, si possible; |Aucune activité d'exploitation bruyante n'est prévue de fagon nocturne
& lv. La majeure partie de la maintenance sera réalisée intra muros. Le personnel dexploitation prendra toutes les mesures|
| st . . . possibles pour limiter le bruit de leurs interventions extérieures ( Atelier digestion par exemple ). Les voles de circulation sont]
3 V.. prise de mesures pour imiter e bruit lors des opérations de maintenance, de clroulation, de manutention e de traitement. éoignées des habiatons de part fendrott ou st mplantée usine. De pls es véhicules qui seron accuells sur e ste seront
MTD 18.  Techniques de réduction . & da I3 routs vis 8 vie du beuk
[0 Equipements peu bruyants ) e adn Lorsque cela sera possible les machines & transmission directe sur variation de fréquence seront utiisées (notament en
R R [Applicable dune manire générale. x
Peut concerner notamment les moteurs & transmission directe, I les pompes et les torchéres. |compression de gaz)
[d) Equipements de protection contre le bt et les vibrations
11 s'agit notamment des techniques suivantes:
Vi, réducteurs de bruit; applcabilté P . ocaux b ;
Vi, lolaton acoustique et anthvibraton des Lapplicabilté peut étre limitée par des contraintes Des piéges & sons sont prévus au niveau des prises dai et les portes des locaux bruyants sont isolées phoniquement lorsquel X
despace (dans le cas des unités existantes). étude acoustique révéle un probléme d‘émergence. Les équipements bruyants sont capotés
Vil équipements;
ix.  confinement des équipements bruyants;
X des batiments.
[Appiicable uniquement aux unités existantes, Car 1|
[conception des nouvelles unités devrait rendre cettel
&) Atténuation du bruit technique inutile. Dans e cas des unités existantes,
obstades peut étre fimitée par des|
lcontraintes d'espace. X
e cos de tratement des céchets métaliques en
Lintercalation dobstacles entre les émetteurs et les récepteurs (par exemple, murs antibruit, remblais et batiments) permet de limiter la|broyeur, cette technique est applicable dans les|
propagation du bruit. limites des contraintes liées au risque de déflagration
dans les broveurs.
[Afin dloptimiser la consommation d'eat, e réduire e volume deaux Usées prodult et deviter ou de réduire les rejets dans e sol et les
leaux, application d'une combinaison des techniques suvantes :
2y Gestion de feau 2) Les zones a fortes salissures ont été équipées déquipements particuliérement performants (bandes tarsporteuses|
lentiérement capotées) qui permettront un lavage a I'eau des locaux limité (pré-traitement en particulier).
La dleau peut & é tes:
| pians déconamies deau (par exermple, aermnon diobjectifs dutilisation rationnelle de I'eau, é de schémas de fune maniére générale. X

b) Remise en circulation de I'eau
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Description Performances environnementales et économiques Applicabilité g NC NA
Les lux deau sont remis en circulation dans funit, apres traitement si nécessaire. [Appiicable ctune manire générale. [Tous fes process fonctionnent avec de feau retraitée X
Le taux de remise en circulation est limité par le bilan hycrique de Funité, la teneur en impuretés (composés odorants, par exemple) oul
es flux d'eau (teneur en nutriments, par exemple).
[©) Imperméabilsation des zones de traitement des déchets
En fonction des risques de contamination du sol ou des eaux que présentent les déchets, la surface de la totalité de Ia zone del L'ensemble de lusine est imperméabilisé, les eaux sont colectées et renvoyés en téte. Il 'y a pas de process dans les zones| X
traitement des déchets (est-a~dire les zones de réception des déchets, de manutention, de stockage, de traitement et dexpéditon) est (drespaces verts
rendue imperméable aux |
[6) Techniques destinées a réduire la probabilité et les conséquences de débordements et de éfailance des cuves et conteneurs [Toutes les baches de stockage seront équipées de étection de trop-plein.
En fonction des isques de contamination du ol ou des eaux que présentent s liuides contenus dans les cuves et conteneurs, f peut e trop pleins sont canalisés vers des poses toutes eu retoumant cese- sur a igne e trftement de la STEP
[S'agir des techniques suivantes:
|— détecteurs de débordement, . Les cuves de réactifs sont installées dans des fosses de rétention
[Applicable dune manire générale. x
| trop-pleins sévacuant dans un systéme de é (le confinement un
| cuves contenant des liquides placées dans un confinement secondaire approprié; volume nomalement suffisant pour supporter le
[déversement du contenu de la plus arande cuve dans le confinement secondaire,
optimist e | S0ement des cuves, des cternes et du confinement secondair (fermeture des vannes, par exemple)
ptimisation ‘eau 7 TorSTTE e gram - - - -
Les boes et graisses sont stockées dans des baches fermées. Les insatlatiosn de traitement des déchets sont dans des locaux|
fécucion d voue dem sées [¢) Couverture des zones de stockage et de traitement des déchets [Lcumes de déchets sont stockés ou Al Ty M g : : B
2 En fonction des risques de contamination du sol ou des eaux quiils présentent, les déchets sont stockés et traités dans des espaces| oenpe, iement " mécniase " des “’ fermés. L'eaud e pluie n'est aps en contact avec les déchets. Elle est collectée et envoyée vers un bassin tampon de stockage| X
8 |couverts, de maniére 3 éviter le contact avec leau de plue et ainsi réduire le volume d'eau de polluée. "e%lavant évacuation au miliey naturel.
2 ) separation des fux deaux [Applicable d'une maniére géndrale aux _unités|
H P nouvelies Les eaux pluviales sont collectées dans des réseaux dieau pluviales, et sont dirigées vers un bassin tampon équipé dun|
a (Chaque flux dleau (eau de ruissellement de surface, eau de procédé) est collecté et traité séparément, en fonction des polluants quiilApplicable d'une maniére générale aux  unités|séparateur dhydrocarbure avant envoi au naturel. Toutes les eaux de process sont collectées et remvoyées en téte de| X
4 lcontient ainsi que de la combinaison des techniques de traitement. En particulier, les flux d'eaux usées non polluées sont séparés des|existantes, dans les limites des contraintes liées 4 laftraitement
] flux d'eaux usées qui nécessitent un traitement. du systéme de collecte des eaux.
&
; ) infrastructure de drainage appropriée [Applicable dune maniere générale aux _unités|
- nouvelles.
A [Applicable  dune maniére générale aux unités|
La zone de traitement des déchets est reliée 3 linfrastructure de drainage. exisantes, dans le limites des contraintes ies & 1af o e hers entrent pas en contact avec la puie car stockeés 3 intérieur dun batiment. X
[configuration du systéme de drainage des eaux.
L'eau de pluie tombant sur les zones de traitement et de stockage est recueillie dans linfrastructure de drainage, avec l'eau de lavage,
les déversements occasionnels, etc., et, en fonction de sa teneur en polluants, est remise en irculation ou acheminée vers une unité de|
traitement ultérieur.
Cutiisation déléments en surface est_appiicable] 1) Le personnel dexplotation effectuera des rondes quotidiennes sur tous Ies atellers afin de varifer fe bon fonctionnement]
In) Conception et maintenance permettant la détection et la réparation des fuites d'une maniére générale aux unités nouvelles.  Elle|des équipements. Une fuite sera prise en compte, consignée sur Ia fiche équipement ou la zone correspondante et traitée dans|
it toutefois étre imitée par le risque de gel. les meilleurs délais par les agents de maintenance.
La surveillance réguiiére visant a détecter les fuites éventuelles est fondée sur les risques et, si nécessaire, les équipements sont|Lnstallation de confinements secondaires peut tre|Un confinement du digesteur et de la biche de stockage du digestat, en partie enterrés, est prévu : géomembrane, drainage x
réparés. limitée dans le cas des unités existantes. et détection en cas de fuite.
Le recours & des ééments souterrains est réduit au minmun. Le cas échéant, et en foncion des risques de contamination du sol ou des
leaux que présentent les déchets, un confinement est mis en place.
() Capacité approprice de stockage tampon. FopicabicGune manere genée o unhes
une copacé appropric destokage tampon est préve pou es eau usées procites e dehorsdes condions dexpotaton normaes Pour. s uniés exstantes TappICabe Deut 18, by tampon e 2050 M3 et prévu en o du e prmetan de grer e s e o e oo, e et s
selon une approche fondée sur les risques (tenant compte, par exemple, de la nature des polluants, des effets du traitement des eaux|imitée x
'2leaux de ce bassin tampon ne se fait qu'aprés vérification de la conformité des effuer
usées en aval, et de lenvironnement récepteur). [confiquration du systéme de collecte des eaux.
Le rejet des eaux usées provenant de ce stockage tampon st possible quaprés que des mesures appropries ont été prises (par|
lexemple, surveillance, traitement, réutiisation).
[ projet simplante sur 1e site de la STEP Cagnes sur Mer. Le tratement des eaux usées sera réalisé sur a fiiére EAU Ge 1a
Traitement des eaux usées par une combinaison des techniques sulvantes : STEP. Les pertormances e ratement seront 3 minima confomes & arété du 21 et 2015 pour u ret e zone normale’
Un traitement renforcé sera effectué pour les concentrations des paramétres DCO et
- tra\tement primaire (homogénéisation, neutralisation, séparation physique), DBOS < 25 mg/l ( Arété < 25 mg/l)
X trait iques (adsorption, précipitation, oxydation chimique, réduction chimique, évaporation, a0 icatle  dune  manitre  générale  sauf] - "
MTD 20, Traitement des eaux usées cchame s s, opicable g DCO < 100 g/l ( Arrété < 125 ma/l) x
- traitement biologique (boues activées, bioréacteur & membrane), - MES <30 g/l ( Arété < 35 mg/l)
- deénitification, = NGL-Non applicable
- élimination des solides. - Pt-Non applicable
Niveaux démission des rejets directs (cf: annexe 3)
Plan de gestion des accidents : Le site est entizrement cloturé.
la) Mesures de protection
sE 11 Sagit notamment des mesures suivantes: Des détections incendie sont prévues dans tous les locaux  risques :
=& | protection de runité contre les actes de malveillance, Moyens dextinction/prévention x
38 | systéme de protection contre les incendies et explosions, prévoyant des équipements de prévention, de détection et d'extinction, Les moyens de défense incendie sont accessibles en cas dincendie ou d'explosion sur le site (cf. étude de dangers).
FH Tous les accés seront équipés de capteurs dintrusion directement réliés au systéme de télégestion qui alerte le personnel
8 |— accessibilité et fonctionnalité des équipements de contrdle pertinents dans les situations d'urgence. [dastreinte 24h/24 - 7j/7. En cas dalarme intrusion, agent applique la procédure intrusion ( levée de doute + contrat avec|
z3 MTD21.  Gestion des accidents - lsociété de sécurité privée ).
Sa 7
e ) Gestion des émissions accidentelles/fortites Les eaux dincendie sont collectées séparément, confinées et ne sont pas rejetées au milieu naturel. Lopération se fait
az pes procédures sont prévues e des dpostions techriques prisespour gre (par un évrtuel confiement) fes émissons accideteles manuellement par action de vanne par lexplotant x
] au refet d'eau anti-incendie, ou provenant des rité
©8 c) fé et des L'exploitant tient a jour un registre des incidents et accidents ainsi que des mesures prises pour y remédier. Un livre de bord|
i " y sera mis en place. Il y sera consigné tous les événements représentatifs d'exploitation ( météorologiques, produits délictueu,
- 11 'agit notamment des techniques suivantes: X
a ot faues & " § y By incidents remarquables, viites, modifications process majeures, accidents, plaintes...). En complément de ce livre de bord des| X
- registre dans lequelsont consignés l ttalté des accdents,inidents, modification des prooédures e résultats des nspectons, fiches diactions préventives / correctives sefont &tablies lore dincdents afin de tracer lincdent et d'engager s actions
| procédures permettant de détecter ces incidents et accidents, d'y réagir et d'en trer des Inécessaires pour qul ne se reproduise plus. En cas d'accident, voire crise, des fiches de non-conformité seront ouvertes et des
ToEZzFZUwED , — " p 7 P TTaTES TESTCToS G AP SOt TesS 30 o applicable
s E 53 E B E 2 E E o 22. Utilsation rationnele des matiéres | Vtlisation de déchets au lieu dautres matiéres pour e traitement des déchets (par exemple, les alcals ou acides usés sont utiisés pourl " ppl X

'ajustement du pH, et les cendres volantes comme liant).

risque de contamination dd 4 la présence d'impuretés|
tauy lourds. POP_sel s

GETIQUE

Utilisation des deux techniques suivantes

[2) Plan drefficacité énergétique

Un plan defficacité énergétique consiste & définir et calculer la consommation d'énergie spécifique de Factivité (ou des activités), )
[déterminer, sur une base annuelle, des indicateurs de performance clés (par exemple, la consommation d'énergie spécifique exprimée en
Wh/tonne de déchets traités) et & prévoir des objectifs d'amélioration périodique et des actions connexes. Le plan est adapté aux

traitement des déchets sur les plans du ou des procédés mis en ceuvre, du ou des flux de déchets traités, etc.

e SYMISCA sest engagé dans fa conception €t lexploitation dune station depuration mettant en avant une Volonte|
[dtintégration, doptimisation et de valorisation énergétique forte, allant hatte efficacité énergétique, maximisation de Iz
production d'énergie renouvelable et valorisation du biogaz par Ijecton don e réseau GrDF.

La conception retenue est celle d'une installation & éneraie positive

2 Lo Staton AERIS est, par concepton, une staltin & énergie postive. La bore attite de cet object fera objet du
suivi au travers notamment de Iétablissement de bilans énergétiques périodiques et le cas échéant de la défintiion d'objecti
|d'amélioration. Cette démarche sera intégrée dans celle de management énergétique de 'exploitant, animée par le persor\nel
[dvexploitation.




[C conforme & farréta
oD, INC ¢ non conforme & arrés
r— s , moaricauons ou
NA" non appllable aux Istallations
Description Performances environnementales et économiques Applicabilité g NC NA
g b) Bilan énergétique b) La gestion dlune Usine & énergie positve passe bligatoirement par fa réalsation @'un bilan énegétique. Le concepteur OTV a
H prévu toute une batterie de capteurs de mesures permettant de mesurer en continue 'énergie consommeée ( électrique, fioul ),
H WD 23, Utiisation énergie 3 autoprodute ( panneatx solaires, bouces de chaleur ) ou produite ( Biométhane ). Toutes ces nformaions seront transrmises X
5 3o superision s forme dune DataBase. Untable de bod "nerge” srarélis t pemeta un su ouraler
s mensuel et annuel des flux éneraéti
2 Un bilan énergétique fournit une ventilation de la consommation et de la production d'énergle (y compris 'exportation) par type de]
& |source (électriité, gaz, combustibles liquides classiques et déchets). Il comprend :
| () des informations sur la consommation d'énergie, exprimée en énergie fournie;
2 i) des informations sur 'énergie exportée hors de lnstallation; i) La station AERIS produira du Biométhane. Ce gaz sera ré-injecté dans le réseau GRDF. A ce titre, les volumes produits
lexportés hors de fnstallation, et toutes les informations relatives & cette production, seront intégrées elles aussi au tableau de
bord énergie.
i) des informations sur le flux diénergie (par exemple, diagrammes thermiques ou bilans énergétiques), montrant la maniére dont if) Une vue en supervision permettra de visualiser Iutilsation, la distribution et la répartition de Iénergie tout au long du
[énergie est utiisée tout au long du procédé brocédé. Cette visualisation faciltera la surveillance et le bon déroulement des différentes étapes du process éneraie.
i bian énerotiaue et adapi aux spciictés du ratement des dichet sur les plans du o des proccdés mis en cuvre, i o des
x de déchets traités, etc.
Etznsl [Certaines_restrictions de Tapplicabilité sont liées au| __ - N P ; - e e
LR EED MTD 24, Réduction des déchets a éliminer |Développer au maximum la réutilisation des emballages. isque de contamination des déchets par femballagel e, et ¢ STbaliage fon fobjet dun tr sélecifavant évacuation en externe. s ne peuvent étre rétisés dans e process x
AE580F3 by e traitement des eaux.
z o technique consste § procéler - ['nstallation ne recevra que des boues et graisses de stations dépuration urbaines Gont es caractarstiques et 1a qualie son|
2 Eg8 relativement homoaznes et compatibles avec le process
- EF 5 " - @ lacceptation préalable,
dZwSE3E MTD 33. Réduction de dégagements d'odeurs cceptation b - x
a ZE S - autri des déchets entrants,
k) |de fagon & s'assurer quls se pretenl au traitement prévu sur les plans du bilan nutritif, de la teneur en eau ou en composés toxiques|
u réduire Facti ique.
Mise en ceuvre d'une ou D\us\eurs e techniques suvantes ¢
la) adsorption
g b) biofitre
E ; lc) filtre en tissu
5 H d) oxydation thermique
a a o s _ensers &) épuration par voie humide Linstallation de_désodorisation est constitué d'un lavage physico chimique des effiuents gazeux suivis diun traitement]
2 daffinage sur
4 E 2 atmosphériques  canalisées de oussi M
g u g compris dse‘;"fsa’;‘t“::s,‘:')“ comca cdorats e s s émissions atmosphériques canalisées de En terme de concentration en odeurs, les émissions suivantes sont garanties : 250U0/m3 en sortie cheminée file boues et
a <4 g g - Traitement biologique des déchets 500U0/m3 en sortie cheminé ; SUO/m3 en lmite de propriété.
E g u o NH; : 0,3 - 20 mg/Nm’
w 3 ~ o Concentration en odeur : 200 - 1 000 oug/Nm’
3 @ a - Traitement mécanobiologique des déchets :
g E o Poussiéres : 2 - 5 mg/Nm
] z o COVT : 5 - 40 mg/Nm*
g ; P -
E 5 . [Application de toutes les techniques suivantes - Appha;me dune maniére générale aux units|
3
g v 25 [Applicable dune maniére générale aux unités| o
. FF la) Séparation des flux d'eaux lexistantes, dans les limites des contraintes liées & laf>3"" OPJet
« i disposition des circuits d'ea.
gz Le lixiviat qui s‘écoule des tas et des andains de compost est séparé des eaux de ruissellement de surface (voir la MTD 19f).
I = Limitation production eaux usées et|b) Remise en circulation de I'eau .
= g H éduction consommation d'eau [Remise en circulation des flux d'eaux de procédé (provenant, par exemple, de la déshydratation du digestat liquide dans les procédés en|
! H il anadroie)ou uisation cans tout I mesre c possible e flu det (par exermple, eau condensde, e de FnGage, 3ulaopicatie dune manire généae. routes fes eaux provenant du procéde sont retournées en téte de traitement
EES de ruissellement de surface). Le taux de remise en circulation est fimité par le bilan hydrique de funité, la teneur en impuretds (par
] Exemp\e, it ourds, S, agens pathogines Composés odorants) o 1 corackériatques des ux dea (teneur on mutrments, pr
-
? lexem;
-
3 6 Prodcion 4 vt A a3 i e i
” ) [Applicable d'une maniére générale. sans objet
i de la teneur en eau des déchets de maniére & réduire e plus possible la production de lixiviat.
E . Mise en ceuvre d'un systéme manuel ou automatique de survelllance des principatix parametres des déchets et des procédés - Pour e suivi process, Il est prévu linstrumentation suivante & demeure
[ - le pH et la basicité de lalimentation du digesteur, mesure de pH digestat
w E - Ia température de fonctionnement du digesteur, mesure de température digestat,
8% MTD 38. Emissions dans Iair - les taux de charge hydraulique et organique de falimentation du digesteur, - mesure de niveau digesteur débitmétre entrée sortie, x
- -4 - 1a concentration d'acides gras volatils et dammoniac dans e digesteur et le digestat, mesure de pression Biogaz.
" g - 1a quantité, la compositon et la pression du biogaz, iesure de débit Biogaz et teneur en CH4.
fl | les niveaux de liguide et de mousse dans le digesteur. - Analyses AGV/TAC/N-NH4+ 1x/semaine minimum + détection mousse automatique




BREF Industries de traitement de déchets — DECISION D'EXECUTION (UE) 2018/1147 DE LA COMMISSION du 10 aoit 2018 é
pour le traitement des déchets, au titre de la directive 2010/75/UE du Parlement européen et du Conseil du 24 novembre 2010 relative aux é

Annexe 1 : Fréquences de st

Norme(s)

Procédé de traitement des déchets

rveillance des rejets dans I'eau (MTD 7)

Fréquence

re
(Composés

lorganohalogénés
ladsorbables (AOX)

EN 150 9562 | Traitement des déchets liquides aqueux

une fois par jour

éthylbenzéne,
BTEX)

[Benzéne, toluéne,

xyléne

EN 150 1

5680 [Traitement des déchets liquides aqueux

Une fois par mois

Demande chimique en

loxygéne (DCO)

Pas de nome [ 7

[Tous Tes traitements des déchets, a lexception
itement des déchets liquides aqueux

Une fois par mois

[Traitement des déchets liquides aqueux

June fols par jour

(Cyanure libre (CN - )

Plusieurs

(en 150

normes EN

g3 Traitement des déchets liquides aqueu

une fois par jour

Indice

En 1s0

[Traitement mécanique en broyeur des dechets
métalliques

L —
[Traitement des DEEE contenant des FCV ou des
Hov

huiles usées

[Traitement physicochimique des dechets 3
lvaleur calorifique

Lavage 3 'eau des terres excavées polluées

Une fois par mois

[Traitement des déchets liquides aqueux

Une fois par jour

rsenic (As),

zinc (zn)

icadmium (Cd),

(hmme (Cr), cuivre

m(ke\ (Ni), plomb (Pb),

Plusieurs

EN 150 1

normes EN
(par exemple

[Traitement mécanique en broyeur des dechets
lliques

[Traitement des DEEE contenant des FCV ou des.
Hov

[Traitement mécanabiologique des déchets

[Reraffinage des hues usées

335, [Traitement physicochimique des déchets 3
! |valeur calorifigue

Une fois par mois

e
[perfvorooctancique)
PFOS (acide

Pas de norme

[Tous les traitements des déchets

5 En 150 [Traitement physicochimiaue des déchefs sofdes
15586) i
[Régénération des solvants usés
Lovage & leau des terres excavées polludes
[Traitement des déchets liquides aqueux Une fois par jour
[Manganése (Mn) [Traitement des déchets liquides aqueux Une fois par jour
Flusieurs
normes
Chrome hexavalent ey 150 10304{Traitement des déchets liuides aqueux Une fois par jour
() 3, EN 150
23913)
[Tratement mécaniaue en broyeur des d&chets
métaliques
[Traitement des DEEE contenant des FCV ou des
Hov
& des déchets
pusieurs (e me oo
nomes EN  [Reraffinage des hules usées
IMercure (Hg) (En 150 [Tratement physim(himlque ‘Ges déchets 3 fols par mols
17852, EN 150 |valeur calorifiqu
846) Featemant physiochimicue des Gachets soldes
lou piteux
[Régénération des solvants usés
Lovage & leau des terres excavées polludes
[Traitement des déchets liquides aqueux Une fois par jour
PFOA (at

Une fois tous les six mois.

perfiuorooctanesuiphoni [
que)
[Reraffinage des huiles usées
Zchets 5 Une f
incice ce phénol N 150 14402 |TrAEment physicochimique des dachets 3 ine fois par mois
valeur calorifique
[Traitement des déchets liquides aqueux JUne fois par jour
ex 12260, eny [L2Cment biologique des déchets ol par mois
nzote total (N total)  [10 #2500k BV [Reraffinage des hulles usées
[Traitement des déchets liquides aqueux June fois par jour
[Tous les traitements des déchets, & lexception
carbonecrgariaue total oy 104 i st e akenels Waioas seuray Une fois par mois
(on [Traitement des déchets liquides aqueux une fois par jour
Phosphore total (P [ [Traitement biologique des déchets [Une fois par mois
ftotal) EN 150 15681 | Traitement des déchets liquides aqueux Une fois par jour
R [Tous les traitements des déchets, & lexception
g?"f’ﬁ:“;”emm En 872 |du traitement des déchets liquides aqueux Locoi peginok)
0D [Traitement des déchets liquides aqueux June fois par jour
Annexe 2 : de surveillance des émissi isées dans I'air (MTD 8)
Norme(s) Procédé de traitement des déchets Fréquence minimale de surveillance

re
Retardateurs de flamme
bromés

[Pas de norme [ Traitement mécanique en broyeur des déchets
En

métalliques

Une fois par an

e Pos e e kvt o DEEE coterart s O 03 05 | 1o i v st i
R atement mecam o oy 3o e I—
. En 1946-1, -2 |métaliques
PCB de type dioxine -
et 4 Décontamination des &quipements contenant
Une fois tous les trois mois
des PcB
& des déchets
& Ges déchets
[Traitement physicochimique des déchets soides
Poussiéres EN 132841 [ou pdtew Une fois tous les six mois
Traitement thermique du charbon acif Use, des
occhts cecatayseurs e des teres excavées
poliués
iovage 3 Teat 4o e oxcavies poodes
[Traitement thermigue du charbon actif Use, des
ldéchets de catalyseurs et des te é
He En 1911 ey e catalyseurs €t des ferres &XNEES i ne fois tous les six mois
polluces
[Traitement des déchets liquides aqueux
2e ce norme.|TFaltement thermigue du charbon actr Usé, des
e i occhts cecatayseurs et s tames xcaves  fune ol tos e s mos
poliués
g N 5211 ratement des DEEE contanon v merere [ o tovs s e
Hs fes 0e 1O rraitement biologique des déchets Une fois tous fes six mois

Metaux et métalloides,

a Texception du . .
mercure (p. ex. As, Co, [en 1435 [Tratement mécanique en broyeur des déchets ;g fig par an
o, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, a
St Se, 71, V)
[Traitement biologique des déchets Une fol tous les six mos
[ Pas de norme [Traitement physicochimique des déchets soldes
E u péteux Une fos tous les six mois
[Taitement des déchets liuides aqueux
Zee BT i it i Une fols tous les six mos
[EN 1945-1, -2 [Traitement mécanique en broyeur des dachets
Pcon/F S e Une fois par an
Lr:\teﬂr‘nﬁzl Tecanique en broyeur Ges dechets [
Tatement s DECE contnmnt 6o PV 00 02 [ (o s ol
e e des s v I T—
calorifique
[Traitement des déchets __|Une fols tous les six mols
Tstemen hyschimae ds Gkt 908 g o s o o
Rerafinege de e ustes Une fols tous les six mos
covr en 12619

[Traitement physicochimique des dechets &
Jvaleur calorifique

Une fois tous les six mois.

des solvants usés

Une fois tous les six mois.

[Traitement thermique du charbon actif Use, des
[déchets de catalyseurs et des terres excavées
polluées

Une fois tous les six mois

Lavage 3 eau des terres excavées polluées

Une fois tous les six mois.

Une fois tous les six mois

[Traitement des déchets liquides aqueux
ID_mntammatmn des &quipements contenant
des pcB

Une fois tous les trois mois

les

sur les
industrielles

et

ibles (MTD)
intégrées de la pollution)



Annexe 3 : Niveaux d’émissions des rejets (MTD 20)
+ Niveaux d'émissions des rejets directs dans une masse d’eau r

rice
Procédé de traitement des déchets auquel le
IEA-MTD s'applique
[Tous Tes traitements des dechets, 3 l'exception du
traitement des déchets liquids

Substances/paramétre NEA-MTD

10-60 g/
10-100 g/l [Traitement des déchets liquides aqueux.

[Carbone organique total (COT)

[Tousles traitements des déchets, 3 Texception du
. 30-180 mg/1 ASdesidéchers)
IDemande chimique en oxygéne (DCO) L traitement des déchets liquid
30300 mg/t [Traitement des déchets liuides aqueux
[Vatieres en suspension totales (MEST)_[5-60 ma/t [Tous les traitements des déchets
— Traitement mécanique en broyeur des
déchets métaliques.
- Traitement des DEEE contenant des FCV
ou des HCV
- Reraffinage des huiles usées
indice hydrocarbure 0,5-10 ma/l - Traitement physicochimique des déchets 3
valeur calorfiue
- Lavage a feau des terres excavées polluées
- Traitement des déchets liauides aqueux
— ~ Tratement bobogique desdéchets
zote total (N total) - Reraffinage des huiles usées
[1060 mart [Traitement des deéchels liuides aqueux
032 mg/t [Traitement biologique des déchets
Phosphore tota (P total) 9/ —
13 man [Traitement des déchels liuides aqueux
"~ Reraffinage des hulles usées
0,05-0,2 mg/1 o o
incice de phéral ! Traitement physicochimique des déchets &
veleur calorfique
0,05 03 mart [Traitement des déchets liquides aqueux
[SprueTre oy 0,02 0,1 mg/t [Traitement des dechets liuides aqueux
PSS 02— 1 mg/ [Traitement des dechets liuides aqueux

- Traitement mécanique en broyeur des

[Arsenic
Spnme en  [0,01-0,05mg/l dchets métaliques

[Cadmium

i) - Traitement des DEEE contenant des FCV
(C:xpnme en [0,01-005mg/  do HOV

o

[Chrome
(exprimé en (0,01 0,15 mg/! - Traitement mécanobiologique des déchets
Cr)

(exprimé en (0,05 - 0,5 a1 - Reraffinage des huiles usées

cu

Traitement physicochimique des déchets 3

[Plomb B
E:;)Dnme en  0,05-0,1mg/l valeur calorifique

Nickel

(expriméen 0,05 - 0,5 mgn - Traitement physicochimique des déchets
N

solides ou pateux

[Mercure:

(expriméen |05 -5 g1 - Régénération des solvants usés

Hg)

2inc (exprimé o 1 _ 1 mg/ - Lavage & feau des terres excavées polluées
vsenic

vétaus et métalloies (e en - [0,01 - 0,1 mal

[Cadmium
(exprimé en 0,01 - 0,1 mg/I
Co

[Chrome
(exprimé en  [0,01 - 0,3 mg/1
cn

[Chrome
hexavalent
(exprimé en
crv)
Cuivre [Traitement des déchets liquides aqueux
(exprimé e [0,05 - 0,5 mg/t
cu)

0,01-0,1 mg/l

[Plomb
(exprimé en 0,05~ 0,3 mg/I
Pb)

NickeT
(exprimé e {0,05 ~ 1 mg/1
N

Mercure

(exprimé en 10 pg/!
Hg

)
Zinc (exprimé

0,1 -2 mg/!

Niveaux d'émissions des rejets indirects dans une masse d'eau réceptrice
Pr

Substances/paramétre NEA-MTD

~ Tratement mécanique en broyeur des
déchets métaliques.
- Traitement des DEEE contenant des FCV
ou des HCV
- Reraffinage des huies usées
Indice hydrocarbure 0,5-10 ma/l - Traitement physicochimique des déchets 3
valeur calorfiue
- Lavage a leau des terres excavées polluées
- Traitement des déchets liauides aqueux
[SpueTre oy 0,020t mgrt [Traitement des déchets liuides aqueux

PSS 02— 1 mg/ [Traitement des dechets liuides aqueux

- Traitement mécanique en broyeur des

[Arsenic
;expnme en  [0,01-0,05mg/l dchets métaliques

)
(ij"""i":'e',‘m .01 - 0,05 man - Traitement des DEEE contenant des FCV
1 01 =005 mgl ou des HCV
(expriméen  [0,01-0,15 ma/i - Traitement mécanobiologique des déchets
Cr)
Cuivre
exprimé en (0,05 - 0,5 mg/1 - Reraffinage des hules usées

o 9 age
c)

Traitement physicochimique des déchets 3

[Plomb B
:ixpnme en  [0,05-0,1mg/ valeur calorifique

et en (00505 man - Traitement physicochimique des déchets
M)" 4 > o) solides ou péteux

[Mercure:

(expriméen |05 -5 g1 - Régénération des solvants usés

Hg)

e SHeime Jo,1 -1 mgn - Lavage & leau des terres excavées polluées
Arsenic

o et métaliges |(oiméen |01 -0 mal

[Cadmium
(exprimé en 0,01 - 0,1 mg/I
(e)

[Chrome
(exprimé en 0,01 - 0,3 mg/1
cr)

3 0,01-0,1 mg/l

Cuivre [Traitement des déchets liquides aqueux
(exprimé en (0,05 - 0,5 a1
cu)

[Plomb
(exprimé en 0,05 - 0,3 mg/I
Pb)

Nicker
(exprimé e {0,05 ~ 1 mg/1
Ni).

Mercure
(exprimé en
H

10 pg/t

0,1 -2 mg/!

)
Zinc (exprimé
en zn)




